
 

1 

浙江三禾智能装备股份有限公司 

宁波埃隆智能科技有限公司 

 

辊筒输送机使用说明书 

[中文版] 

 

[2019 年 3 月] 

 



 

                            

 

目 录 

 

一  概述 ............................................................................................................................................................ ２ 

二  主要特点 .................................................................................................................................................... ２ 

三  工作原理 .................................................................................................................................................... ２ 

四  安装与调试 ................................................................................................................................................ ３ 

五  故障分析与排除 ........................................................................................................................................ ４ 

六  使用与维护 ................................................................................................................................................ ５ 

七  易损件 ........................................................................................................................................................ ５ 

 

 



 

                            

 

一  概述 

辊子输送机是一种用途十分广泛的连续输送设备。辊子输送机组成的生产线和装配线

的应用，使它越来越广泛地应用在机械加工、建材、化工、医药、轻工、食品、邮电以及

仓库和物资分配中心等各个行业。是各个行业提高生产率、减轻劳动强度和组成自动化生

产线的必备设备。 

本产品可用于输送底部面较结实、平整的包装箱、托盘等，也可以与其它物流设备联

接使用。 

 

二  主要特点 

1、本产品主要特点： 

⑴ 结构简单、操作简便； 

⑵ 输送平稳，运行可靠； 

⑶ 维护方便、经济节能； 

⑷ 布置方便，传动效率高。 

2、本产品主要参数： 

⑴ 外形尺寸（mm）：(见设备表) 

⑵ 辊子间距：150mm 

⑶ 输送物：轮胎 

⑷ 输送物重：Max30Kg 

⑸ 输送速度：25m/min 

⑹ 电机功率：(见设备表) 

 

三  工作原理 

1、主要构造: 

本产品主要由双链辊子、机架、支脚、驱动装置、变速电机、链轮、链条等组成。 

 



 

                            

1 底板  2支腿  3 双链辊子  4 驱动装置  5机架   6护栏 A    7 护栏 B     

8链条（驱动链条 10A或 08B，传动链条 10A 或 08B）    9电机链轮     

10电机防护罩 

2、工作原理： 

本产品辊子输送机是一种在两侧机架间排列带双排链轮的辊子输送机。定轴式辊子输

送机辊子绕定轴旋转，辊子转动部分自重轻，运行阻力小，辊子和机架的组装性好，是辊

子通用支承形式。 

    辊子是输送机承载和输送物品的基本部件，输送机的辊子一般用碳钢制造，如有特殊

要求，可按用户要求，筒体材料可涂塑、包胶的钢辊子，筒体材料也可用铝合金、PVC 工

程塑料或不锈钢材料制造。 

    本产品有若干个带双排链轮的辊子，辊子一端装有(或焊有)双排链轮，辊子轴固定在

机架上。 

    机架由钢板折压成槽钢形式或热扎槽钢。槽钢侧面上有孔，用压板和螺栓来固定辊子

轴。 

    机架装在支腿上，支脚一般采用型钢焊接而成，上部用螺栓与机架连接，下部与调节

脚（杯脚）连接，来保持辊子输送机的辊子始终保持水平状态。 

3、传动路线： 

  变速电机上装有电机链轮，通过链条，传动电机上方的两个辊子上的双排链轮，从而

带动这两个辊子转动，这两个辊子又通过链条和链轮分别传动相邻辊子，逐次传递，直到

所有辊子都被传动起来。 

    为了延长输送机的辊子的工作寿命就要求经常检查输送辊水平状态，输送机运行后，

就要通过调节调节脚高低来保持输送机的辊子最佳水平状态。 

双链传动的辊子输送机，其驱动装置一般布置在辊子输送机机架中间的下部,这样可

改善链条、链轮受力情况，提高传动效率。 

 

四  安装与调试 

1、安装程序 

⑴ 根据辊子输送机的安装图定出设备的纵向中心线，这是整个输送机的安装基准，在车

间内部，通常以厂房柱网为基准标出，划出输送机的纵向中心线。如果与输送机相关联的

设备已经安装就位，安装时，则以这些相邻设备的关联尺寸为主要依据来确定其中心线，

与厂房柱网的关系尺寸仅作参考。这样，更能保证输送机系统可靠地工作。 

⑵ 确定中心位置后，按安装图要求将机架与支腿连接起来，把驱动装置与机架连接起来，

变速电机也安装好。然后把所有带双链辊子用螺栓固定在机架上，首先使所有双链辊子的

同一挂链条的链轮要保持同一平面内，再调整电机安装位置，使电机链轮与相传辊子的同

一挂链条的链轮保持同一平面内。 

⑶ 安装链条，首先安装相邻两辊子的传动链条，然后安装电机与电机正上方的两个相传

辊子的驱动链条，调节驱动链条合适张力。 

⑷ 再安装调节脚。保证调节脚达到设计安装尺寸。 

⑸ 安装护栏、安装电气控制系统、安装电机护罩等。 

⑹ 进行试车。调整不符合设计要求和规范的部分。 

2、输送机的调试 

⑴ 同一挂链条的链轮要保持在同一平面内，如传动链条中辊子上的链轮不在同一平面内，



 

                            

则调节辊子安装位置，如驱动链条中链轮不在同一平面内，则调节电机安装位置。 

⑵ 链条的松边垂度应保持适当，新链条的垂度为 5mm左右。 

⑶ 安装链条的卡簧零件的安装方向应与链条的运行方向相适应。如下示意图：                
链条运行方向 

卡簧开口方向 

⑷ 调节调节脚到输送机的设计高度，并保持辊子的良好水平状态。 

⑸ 试车正常后，应使输送机进行 10—20小时的空载跑合试验，以保证正式运行的可靠性。 

 

五  故障分析与排除 

故障现象 原因分析 排除方法 

链条抖动 

或跳动 

⑴链条过松 调整电机链轮的位置使链条张紧 

⑵同一条链条的链轮

不在共同面 

(1)检查同一条链条的两个链轮的侧面

是否在同一平面内，然后进行链轮共面

调整。 

(2)检查电机链轮在轴上是否有轴向窜

动，调整链轮共面性后，将电机链轮轴

向固定牢。 

⑶有若干节链条绞链

不灵活 

⑴更换若干节不灵活的链条。 

⑵链条总节数不多情况下，更换新链条。 

噪声过大 

⑴链条松垂度不合适 

调整电机链轮的位置来调整链条松紧

度，链条的垂度应保持为（0.01-0.02）

×中心距 

⑵同一条链条的链轮

不共面 
同上排除 

⑶链条润滑不良 用毛刷给链条上润滑油 

⑷若干节链条绞链不

灵活 
同上 

⑸链罩松动 重新紧固链罩 

⑹链罩变形、碰链条 链罩重新整形，恢复原来形状 



 

                            

链条在链轮上

有跳齿或爬高

现象 

链条与链轮啮合不良 

⑴由于链条绞链磨损使链条伸长则更换

链条。 

⑵链轮齿磨损，则更换链轮。 

链条活络接头

的卡簧片经常

脱落 

⑴锁上卡簧片安装方

向不合适 

⑵链条运行有障碍物

碰卡簧片 

⑴卡簧片安装方向请看输送机调试部分

第 3条图示安装。 

⑵清除链条运行通道上障碍物。 

     

六  使用与维护 

1、设备开箱后，检查设备零部件是否完整。 

2、除非特殊设计，输送机一般不能在有腐蚀、易燃、易爆等环境中运行。 

3、操作与维护人员必须进行安全技术培训和专业实习，经考核合格后，才能上岗操作。 

4、输送机上托盘的外形尺寸、输送机上的输送物的重量和输送速度都有规定，不得超载

使用，以免损坏设备。 

5、输送物不能长期停放在输送机上，以免造成设备变形。 

6、使用前应确认输送物在输送机上的通道上是否畅通、安全。 

7、输送机在运行前，确认电源与本产品设计要求一致，开机前确认接地线路良好。 

8、该产品在运行时，物品安放避免对输送机发生撞击以免损坏设备。 

9、输送机在输送物品时，如有异常声音，异常发热等现象，应切断电源进行检查，故障

排除后才能开机。在没有断开输送机电源情况下，不得进行维护保养工作。 

10、辊道输送机在输送物品时，人不得站在输送机的两头。 

11、在维护保养时，切记不要把工具漏放在输送机上。 

12、输送机运行后，经常检查各坚固件松动情况，并重新紧固。 

13、经常检查链条的张紧程度，随时进行调整，使链条有合适张紧力，保证链条与链轮正

常啮合。 

14、链条、链轮保证清洁，并经常保持适当的润滑油。 

15、变速电机在开始运行 15 天后，变速箱应更换新润滑油，平时，每连续运行 6 个月后

变速箱更换润滑油。 

16、经常检查输送辊子的水平状态，通过调节杯脚高低，始终保持输送辊水平状态。 

 

七  易损件 

1、驱动链条 

2、传动链条 

 


